ESCOPO DA ACREDITACAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025
[ | CALIBRAGCAO

Norma de Origem: NIT-DICLA-013 | Folha: 1 /11

RAZAO SOCIAL / DESIGNAGAO DO LABORATORIO

MEC-Q Comércio e Servigos de Metrologia Industrial Ltda. / Trescal Rio de Janeiro

ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGAO
521 DIMENSIONAL (realizados nas instala¢des permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIGAO E CALIBRACAO (CMC)

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE ANGULO
Gonidémetro

Até 360° 7 minutos
Método de comparagdo com

padrao de angulo ou maquina
. de medigao por coordenadas
INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE COMPRIMENTO

Apalpador Eletronico

Até 5 mm 0,3 um

Método de comparagdo com
calibrador de relégio

Cintel
Até 1000 mm 0,01 mm
Método de comparagdo com
padrao escalonado ou maquina
de medigao por coordenadas
Comparador de Deslocamento
Até 25 mm 0,3 um
calibrador de relégios
Comparador de Diametros Internos

Até 1000 mm 0,6 ym

Método de comparagdo com
calibrador de relégios
Gabarito de Folga

Até 10 mm 1,0 um

Método de medigdo micrometro
externo milesimal
Medidor de Altura

Até 1000 mm 0,7 um a 5,0 ym

Método de comparagédo com
padrao escalonado
Medidor de Espessura com Relégio Comparador

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 2 /11
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)
INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE COMPRIMENTO
Medidor de Espessura com Relégio Comparador
Até 100 mm 0,7 um

Método de comparagdo com
blocos padrao

Micrémetro de Profundidade
Até 300 mm 0,8 um até 1,0 uym
Método de comparagdo com
padrao escalonado e ou blocos

padrao
Micrémetro Externo
Até 100 mm 0,8 uym
> 100 mm até 1000 mm 0,8 ym até 2,0 ym

Método de comparagdo com
blocos padrado, plano 6ptico e
paralelo optico

Micrémetro Interno de 2 pontas
Até 1000 mm 0,8 pm até 3,0 pm
Método de medigédo com
maquina de medigdo por
coordenadas ou padrdo
escalonado

Micrometro Interno de 3 pontas
2 mm até 125 mm 0,8 uym até 4,0 pym

Método de comparagdo com
anel liso cilindrico

Paquimetro
Até 150 mm 8 um
> 150 mm até 1000 mm 8 um até 14 ym
Método de comparagdo com
padrao escalonado e ou bloco
padrao
Régua Graduada
Até 100 mm 0,6 pm
> 100 mm até 200 mm 1,1 pym
> 200 mm até 300 mm 1,2 pym
Até 3000 mm 0,2 mm até 0,8 mm

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

FOR-CGCRE-007 - REV. 12 - Apr. MAR/19 - Pag 02/02


mpalamim
Realce


ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 3/ 11
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
521 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDIGAO
DE COMPRIMENTO

Régua Graduada
Método de medigao da distancia
entre tragcos, com projetor de
perfil ou escala padrdo digital
Rel6gio Apalpador

Até 5 mm 0,9 uym
Método de comparagdo com
calibrador de relégios
Relégio Comparador
Até 25 mm 0,7 um
Método de comparagdo com
calibrador de relégios

Trena
Até 10 m 0,4 mm até 1,6 mm
Método de comparagdo com
. ~ escala padrao digital
MAQUINAS DE MEDICAO
Projetor de Perfil

Escala linear até 300 mm 2 um
Escala angular até 360° 407
Ampliacdo da lente até 100 X 0,01%
Método de comparagdo com
régua de vidro com escala linear
Método de comparagdo com

padrao angular
JIS 7184:1999

MEDIGAO DE PECAS DIVERSAS E

COMPONENTES

Medicoes Lineares em Pecas Diversas e

Componentes
Até 300 mm 0,5 um até 1 uym
> 300 mm até 1000 mm > 1 uym até 10 ym
> 1000 mm até 3000 mm > 10 ym até 2 mm

Método de medigdo com
maquina de medi¢do por
coordenadas e padrao de
. medicao de comprimento
PADROES DE COMPRIMENTO

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 4/ 11
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

PADROES DE COMPRIMENTO
Calibrador de Boca

Até 300 mm 16 um

Método de medigdo com

paquimetro
Calibrador Tampéo Liso Cilindrico

Até 100 mm 1,0 um até 5,0 ym

Diametro: Método de medicao
utilizando micrémetro externo
milesimal

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 5/11
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGAO
521 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRIGAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIGAO E CALIBRACAO (CMC)
INS'[RUMENTOS E GABARITOS DE MEDI(;[\O
DE ANGULO
Goniémetro
Até 360° 7 minutos

Método de comparagdo com

padrdo de angulo ou maquina
de medigdo por coordenadas
INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE COMPRIMENTO

Apalpador Eletronico

Até 5 mm 0,3 um
Método de comparagdo com

calibrador de relégios
Cintel
Até 1000 mm 0,01 mm
Método de comparagdo com

padrao escalonado ou maquina

de medigdo por coordenadas
Comparador de Deslocamento
Até 25 mm 0,3 ym
Método de comparagdo com
maquina de medigéo linear ou
calibrador de relégios
Comparador de Diametros Internos
Até 1000 mm 0,6 pm
Método de comparagdo com
calibrador de relégios
Gabarito de Folga
Até 10 mm 1,0 pm
Método de medigédo com
maquina de medig¢éo linear ou

micrémetro externo milesimal
Medidor de Altura

Até 1000 mm 0,7 pm a 5,0 pm
Método de comparagdo com
padrao escalonado

Medidor de Espessura com Reldgio Comparador
Até 100 mm 0,7 um

Método de comparagdo com
blocos padrao

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 6 /11
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRIQI\O DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIQI\O E CALIBRAQI\O (CMC)
INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDIQAO
DE COMPRIMENTO
Micrémetro de Profundidade
Até 300 mm 0,8 ym até 1,0 pym

Método de comparagdo com
padrao escalonado e ou blocos

padrao
Micrémetro Externo
Até 100 mm 0,8 uym
> 100 mm até 1000 mm 0,8 ym até 2,0 ym

Método de comparagdo com
blocos padrado, plano 6ptico e
paralelo optico

Micrometro Interno de 2 pontas
Até 1000 mm 0,8 ym até 3,0 pym
Método de medigdo com
maquina de medi¢do por
coordenadas ou padrdo
escalonado

Micrometro Interno de 3 pontas
2 mm até 125 mm 0,8 um até 4,0 uym

Método de comparagdo com
anel liso cilindrico

Paquimetro
Até 150 mm 8 um
> 150 mm até 1500 mm 8 um até 14 ym
Método de comparagdo com
padrdao escalonado e ou bloco
padrao
Régua Graduada
Até 100 mm 0,6 um
> 100 mm até 200 mm 1,1 um
> 200 mm até 300 mm 1,2 um
Até 3000 mm 0,2 mm até 0,8 mm
Método de medicado da distancia
entre tragos, com projetor de
perfil ou escala padrdo digital
Relégio Apalpador

Até 5 mm 0,9 um

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 7/ 11
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE COMPRIMENTO

Relégio Apalpador

Método de comparagdo com
calibrador de relégios ou
maquina de medigéo linear
Rel6gio Comparador
Até 25 mm 0,7 um
Método de comparagdo com
calibrador de relégios ou
maquina de medigéo linear
Trena
Até 10 m 0,4 mm até 1,6 mm
Método de comparagdo com
escala padrao digital
MAQUINAS DE MEDICAO
Projetor de Perfil

Escala linear até 300 mm 2 um
Escala angular até 360° 407
Ampliacdo da lente até 100 X 0,01%
Método de comparagdo com
régua de vidro com escala linear
Método de comparagdo com
padrao angular

JIS 7184:1999

MEDICAO DE PECAS DIVERSAS E
COMPONENTES

Medicao de Forma, Posigao e Orientagdo em
Pegas Diversas

Até 1000 mm

Retitude 2,5 pm
Planeza 2,5 pm
Circularidade 3,0 um
Paralelismo 2,5 pm
Perpendicularidade 2,5 pm
Concentricidade 3 um
Inclinagéao 57

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 8/ 11
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 DIMENSIONAL (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

MEDICAO DE PECAS DIVERSAS E
COMPONENTES

Medicao de Forma, Posigéao e Orientagdo em
Pegas Diversas

Método de medigédo com
maquina de medigdo por

coordenadas

Medicoes Lineares em Pecas Diversas e

Componentes
Até 300 mm 0,5 pm até 1 mm
> 300 mm até 1000 mm > 1 ym até 10 ym
> 1000 mm até 3000 mm > 10 ym até 2 mm

Método de medigédo com
maquina de medi¢do por
coordenadas e padrdo de
. medicdo de comprimento
PADROES DE COMPRIMENTO

Calibrador de Boca

Até 300 mm 16 um
Método de medigdo com
paquimetro
Calibrador Tampé&o Liso Cilindrico
Até 100 mm 1,0 um até 5,0 ym

Diametro: Método de medigao
utilizando uma maquina de
medicao linear ou micrometro
externo milesimal

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

FOR-CGCRE-007 - REV. 12 - Apr. MAR/19 - Pag 02/02


mpalamim
Realce


ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 9 /11
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 DIMENSIONAL (realizados em unidades moveis)
DESCRIGAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIGAO E CALIBRACAO (CMC)
INS'[RUMENTOS E GABARITOS DE MEDI(;AO
DE ANGULO
Goniémetro
Até 360° 7 minutos

Método de comparagdo com
padrdo de angulo
INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE COMPRIMENTO

Apalpador Eletrénico

Até 5 mm 0,3 um
Método de comparagdo com
calibrador de reldgios

Cintel
Até 1000 mm 0,01 mm
Método de comparagdo com
padrao escalonado ou maquina
de medigao por coordenadas
Comparador de Deslocamento
Até 25 mm 0,3 um
Método de comparagdo com
calibrador de relégios
Comparador de Diametros Internos
Até 1000 mm 0,6 pm
Método de comparagdo com
calibrador de relégios
Gabarito de Folga
Até 10 mm 1,0 pm
Método de medigédo com
micrémetro externo milesimal
Medidor de Altura
Até 1000 mm 0,7 um a 4,0 ym
Método de comparagédo com
padrdo escalonado

Medidor de Espessura com Relégio Comparador
Até 100 mm 0,7 um
Método de comparagdo com

blocos padrao
Micrémetro de Profundidade

Até 300 mm 0,8 um até 1,0 uym

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 10/ 11
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 DIMENSIONAL (realizados em unidades moveis)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDICAO
DE COMPRIMENTO
Micrometro de Profundidade

Método de comparagdo com
padrao escalonado e ou blocos

padrao
Micrémetro Externo
Até 100 mm 0,8 uym
> 100 mm até 1000 mm 0,8 ym até 2,0 ym

Método de comparagdo com
blocos padrado, plano 6ptico e
paralelo optico

Micrometro Interno de 2 pontas

Até 1000 mm 0,8 ym até 3,0 pym
Método de medigdo com padrédo
escalonado
Micrometro Interno de 3 pontas
2 mm até 125 mm 0,8 ym até 4,0 pym

Método de comparagdo com
anel liso cilindrico

Paquimetro
Até 150 mm 8 um
> 150 mm até 1500 mm 8 um até 14 ym
Método de comparagdo com
padrdao escalonado e ou bloco
padrao
Régua Graduada
Até 100 mm 0,6 uym
> 100 mm até 200 mm 1,1 ym
> 200 mm até 300 mm 1,2 ym
Até 3000 mm 0,2 mm até 0,8 mm
Método de medigao da distancia
entre tragos, com escala padréao
digital
Relégio Apalpador
Até 5 mm 0,9 um

Método de comparagdo com
calibrador de relégios ou
maquina de medigéo linear

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 11 /11
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 DIMENSIONAL (realizados em unidades moveis)
DESCRIGAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIGAO E CALIBRACAO (CMC)
INSTRUMENTOS E GABARITOS DE MEDI(;AO
DE COMPRIMENTO
Relégio Comparador
Até 25 mm 0,7 um

Método de comparagdo com
calibrador de relégios ou
maquina de medigéo linear
Trena

Até 10 m 0,4 mm até 1,6 mm

Método de comparagdo com
- escala padréao digital
MEDICAO DE PECAS DIVERSAS E
COMPONENTES

Medicdes Lineares em Pecas Diversas e
Componentes

Até 300 mm 0,8 um até 8 mm
Método de medigdo com padréo
. de medigdo de comprimento
PADROES DE COMPRIMENTO
Calibrador de Boca

Até 300 mm 16 um
Método de medigdo com
paquimetro
Calibrador Tampéo Liso Cilindrico
Até 100 mm 1,0 um até 5,0 um

Diametro: Método de medigao
utilizando uma maquina de
medigao linear ou micrdmetro
externo milesimal

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITACAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025
[ | CALIBRAGCAO

Norma de Origem: NIT-DICLA-013 | Folha: 1/3

RAZAO SOCIAL / DESIGNAGAO DO LABORATORIO

MEC-Q Comércio e Servigos de Metrologia Industrial Ltda. / Trescal Rio de Janeiro

ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
521 FORGCA, TORQUE E DUREZA (realizados nas instalagbes permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

ESCALAS DE MAQUINAS DE MEDIGAO DE
DUREZA

Escalas de Maquina de Dureza Shore
A-B-E-O-C-D-DO-M 0,6 H
Conforme ASTM D 2240
INSTRUMENTOS DE APLICACAO DE TORQUE
Apertadeira e/ou Parafusadeira

1,12 N.m até 10 N.m 0,20 %
> 10 N.m até 25 N.m 0,33 %
> 25 N.m até 180 N.m 0,23 %
> 180 N.m até 500 N.m 0,33 %
Comparagéo direta com padréo
- de torque

INSTRUMENTOS DE MEDICAO DE TORQUE

Torquimetro Manual Sentido Anti-Horario
1,12 N.m até 10 N.m 0,2 %
> 10 N.m até 20 N.m 0,2 %
> 20 N.m até 200 N.m 0,1 %
> 200 N.m até 2000 N.m 0,1 %
Conforme ABNT NBR ISO
6789:2009

Torquimetro Manual Sentido Horario
1,12 N.m até 10 N.m 0,2 %
> 10 N.m até 20 N.m 0,2 %
> 20 N.m até 200 N.m 0,1 %
> 200 N.m até 2000 N.m 0,1 %
Conforme ABNT NBR ISO
6789:2009

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

Em, 24/05/2024
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 2/3
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 FORCA, TORQUE E DUREZA (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

ESCALAS DE MAQUINAS DE MEDICAO DE
DUREZA
Escalas de Maquina de Dureza Shore

Conforme ASTM D 2240
INSTRUMENTOS DE APLICAGCAO DE TORQUE
Apertadeira e/ou Parafusadeira

1,12 N.m até 10 N.m 0,20 %
> 10 N.m até 25 N.m 0,33 %
> 25 N.m até 180 N.m 0,23 %
> 180 N.m até 500 N.m 0,33 %
Comparagéo direta com padrao
~ de torque

INSTRUMENTOS DE MEDICAO DE TORQUE

Torquimetro Manual Sentido Anti-Horario
1,12 N.m até 10 N.m 0,2 %
> 10 N.m até 20 N.m 0,2 %
> 20 N.m até 200 N.m 0,1 %
> 200 N.m até 2000 N.m 0,1 %
Conforme ABNT NBR ISO
6789:2009

Torquimetro Manual Sentido Horario
1,12 N.m até 10 N.m 0,2 %
> 10 N.m até 20 N.m 0,2 %
> 20 N.m até 200 N.m 0,1 %
> 200 N.m até 2000 N.m 0,1 %
Conforme ABNT NBR ISO
6789:2009

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

FOR-CGCRE-007 - REV. 12 - Apr. MAR/19 - Pag 02/02
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 3/3
ACREDITAQAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAQAO
521 FORCA, TORQUE E DUREZA (realizados em unidades moveis)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)
INSTRUMENTOS DE APLICACAO DE TORQUE
Apertadeira e/ou Parafusadeira
1,12 N.m até 10 N.m 0,20 %
> 10 N.m até 25 N.m 0,33 %
> 25 N.m até 180 N.m 0,23 %
> 180 N.m até 500 N.m 0,33 %
Comparagéo direta com padréo
B de torque
INSTRUMENTOS DE MEDICAO DE TORQUE
Torquimetro Manual Sentido Anti-Horario
1,12 N.m até 10 N.m 0,2 %
> 10 N.m até 20 N.m 02 %
> 20 N.m até 200 N.m 0,1 %
> 200 N.m até 2000 N.m 0,1 %
Conforme ABNT NBR ISO
6789:2009
Torquimetro Manual Sentido Horario
1,12 N.m até 10 N.m 0,2 %
> 10 N.m até 20 N.m 0,2 %
> 20 N.m até 200 N.m 0,1 %
> 200 N.m até 2000 N.m 0,1 %
Conforme ABNT NBR ISO
6789:2009

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

FOR-CGCRE-007 - REV. 12 - Apr. MAR/19 - Pag 02/02
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ESCOPO DA ACREDITACAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025
[ | CALIBRAGCAO

| Norma de Origem: NIT-DICLA-013 | Folha: 1/9

RAZAO SOCIAL / DESIGNAGAO DO LABORATORIO

MEC-Q Comércio e Servigos de Metrologia Industrial Ltda. / Trescal Rio de Janeiro

ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGAO
521 PRESSAO (realizados nas instala¢des permanentes)
DESCRI(;IT\O DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIQI\O E CALIBRAQI\O (CMC)

MEDICAO DE PRESSAO E VACUO - PRINCIPIO
RELATIVO
Manémetro Analdgico

2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,062%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,052%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,052%
> 69 MPa até 400 MPa 0,11%

Método de comparagdo com
mandémetro padrao

Manémetro Analégico de Pressdo Absoluta
0,002 MPa até 0,2 MPa 0,072%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,051%
Método de comparagdo com

mandémetro padrdo e barébmetro
Manémetro Analégico Diferencial

2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,062%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,052%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,051%

Método de comparagdo com
mandémetro padrdo - pressao

diferencial
Manémetro Digital

2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,040%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,020%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%
> 69 MPa até 400 MPa 0,10%

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

Em, 24/05/2024

FOR-CGCRE-007 - REV. 12 - Apr. MAR/19 - Pag 01/02



ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 2/9
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
521 PRESSAO (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

MEDICAO DE PRESSAO E VACUO - PRINCIPIO
RELATIVO

Manémetro Digital

Método de comparagdo com
mandémetro padrao
Manbémetro Digital de Press@o Absoluta
0,002 MPa até 0,2 MPa 0,054%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%
Método de comparagdo com
manémetro padrdo e bardbmetro
Manémetro Digital Diferencial

2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,040%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,020%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%

Método de comparagdo com
manémetro padrdo - pressao

diferencial

Transdutor / Transmissor de Pressdo com Saida

em Unidade Elétrica
2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,062%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,052%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,052%
> 69 MPa até 400 MPa 0,11%

Método de comparagédo com
mandémetro padrdao e multimetro
/ medidor de tensdo ou de

corrente

Transdutor/Transmissor de Pressdo Absoluta

com Saida em Unidade Elétrica
0,002 MPa até 0,2 MPa 0,054%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%

Método de comparagédo com
mandémetro padrdo e barémetro
e multimetro / medidor de
tensdao ou de corrente

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

FOR-CGCRE-007 - REV. 12 - Apr. MAR/19 - Pag 02/02
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 3/9
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 PRESSAO (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRIQI\O DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIQAO E CALIBRAQAO (CMC)

MEDIGAO DE PRESSAO E VACUO - PRINCIPIO
RELATIVO
Transdutor/Transmissor de Vacuo com Saida em
Unidade Elétrica

<- 2 kPa até - 90 kPa 0,017%

-10 Pa até -2000 Pa 0,040%

Método de comparagédo com
vacudmetro padrdo e multimetro
/ medidor de tensédo ou de

corrente

Vacudmetro Analdgico
<- 2 kPa até - 90 kPa 0,051%
-10 Pa até -2000 Pa 0,062%

Método de comparagdo com
vacuémetro padrao

Vacubmetro Digital
<- 2 kPa até - 90 kPa 0,017%
-10 Pa até -2000 Pa 0,040%

Método de comparagdo com
vacuémetro padrao

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

FOR-CGCRE-007 - REV. 12 - Apr. MAR/19 - Pag 02/02
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 4/9
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
521 PRESSAO (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

MEDI(}AO DE PRESSAO E VACUO - PRINCIPIO
RELATIVO
Manémetro Analégico

2 Pa até 50 Pa 0,20%

> 50 Pa até 249 Pa 0,072%

> 249 Pa até 2000 Pa 0,062%

> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,052%

> 0,2 MPa até 69 MPa 0,052%

> 69 MPa até 400 MPa 0,11%

Método de comparagdo com
mandémetro padrao
Manémetro Analdgico de Pressdo Absoluta
0,002 MPa até 0,2 MPa 0,072%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,051%
Método de comparagdo com
manémetro padrdo e barébmetro
Manémetro Analdgico Diferencial

2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,062%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,052%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,051%

Método de comparagdo com
manémetro padrdo - pressao

diferencial
Manémetro Digital

2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,040%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,020%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%
> 69 MPa até 400 MPa 0,10%

Método de comparagdo com
manémetro padrao

Manémetro Digital de Pressao Absoluta
0,002 MPa até 0,2 MPa 0,054%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

FOR-CGCRE-007 - REV. 12 - Apr. MAR/19 - Pag 02/02



ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 5/9
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 PRESSAO (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

MEDICAO DE PRESSAO E VACUO - PRINCIPIO
RELATIVO

Manoémetro Digital de Press@o Absoluta

Método de comparagdo com
mandémetro padrdo e barébmetro
Manoémetro Digital Diferencial

2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,040%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,020%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%

Método de comparagdo com
manémetro padrdo - pressao

diferencial

Transdutor / Transmissor de Pressdo com Saida

em Unidade Elétrica
2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,062%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,052%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,052%
> 69 MPa até 400 MPa 0,11%

Método de comparagédo com
manémetro padrdo e multimetro
/ medidor de tensdo ou de

corrente

Transdutor/Transmissor de Pressdo Absoluta

com Saida em Unidade Elétrica
0,002 MPa até 0,2 MPa 0,054%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%

Método de comparagdo com
manémetro padrdo e barébmetro
e multimetro / medidor de
tensdao ou de corrente
Transdutor/Transmissor de Vacuo com Saida em
Unidade Elétrica

-10 Pa até -2000 Pa 0,040%

<-2 kPa até -90 kPa 0,017%

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 6/9
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
521 PRESSAO (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

MEDICAO DE PRESSAO E VACUO - PRINCIPIO
RELATIVO

Transdutor/Transmissor de Vacuo com Saida em
Unidade Elétrica

Método de comparagédo com
vacudmetro padrdo e multimetro
/ medidor de tensdo ou de

corrente

Vacudmetro Analdgico
<- 2 kPa até - 90 kPa 0,051%
-10 Pa até -2000 Pa 0,062%

Método de comparagdo com
vacuémetro padrao

Vacubmetro Digital
<- 2 kPa até - 90 kPa 0,017%
-10 Pa até -2000 Pa 0,040%

Método de comparagdo com
vacuémetro padrao

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 7/9
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 PRESSAO (realizados em unidades moveis)
DESCRIGAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIGAO E CALIBRACAO (CMC)

MEDI(}AO DE PRESSAO E VACUO - PRINCIPIO
RELATIVO
Manémetro Analégico

2 Pa até 50 Pa 0,20%

> 50 Pa até 249 Pa 0,072%

> 249 Pa até 2000 Pa 0,062%

> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,052%

> 0,2 MPa até 69 MPa 0,052%

> 69 MPa até 400 MPa 0,11%

Método de comparagdo com
mandémetro padrao
Manémetro Analdgico de Pressdo Absoluta
0,002 MPa até¢ 0,2 MPa 0,072%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,051%
Método de comparagdo com
manémetro padrdo e barébmetro
Manémetro Analdgico Diferencial

2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,062%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,052%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,051%

Método de comparagdo com
manémetro padrdo - pressao

diferencial
Manémetro Digital

2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,062%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,020%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%
> 69 MPa até 400 MPa 0,10%

Método de comparagdo com
manémetro padrao

Manémetro Digital de Pressao Absoluta
0,002 MPa até 0,2 MPa 0,054%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 8/9
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 PRESSAO (realizados em unidades moveis)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

MEDICAO DE PRESSAO E VACUO - PRINCIPIO
RELATIVO

Manoémetro Digital de Press@o Absoluta

Método de comparagdo com
mandémetro padrdo e barOmetro
Manoémetro Digital Diferencial

2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,040%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,020%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,018%

Método de comparagdo com
manémetro padrdo - pressao

diferencial

Transdutor / Transmissor de Pressdo com Saida

em Unidade Elétrica
2 Pa até 50 Pa 0,20%
> 50 Pa até 249 Pa 0,072%
> 249 Pa até 2000 Pa 0,062%
> 0,002 MPa até 0,2 MPa 0,052%
> 0,2 MPa até 69 MPa 0,052%
> 69 MPa até 400 MPa 0,11%

Método de comparagédo com
manémetro padrdo e multimetro
/ medidor de tensdo ou de

corrente

Transdutor/Transmissor de Pressdo Absoluta

com Saida em Unidade Elétrica
0,002 v até 0,2 MPa 0,054%
0,2 MPa até 69 MPa 0,018%

Método de comparagdo com
manémetro padrdo e barébmetro
e multimetro / medidor de
tensdao ou de corrente
Transdutor/Transmissor de Vacuo com Saida em
Unidade Elétrica

<- 2 kPa até - 90 kPa 0,017%

-10 Pa até -2000 Pa 0,040%

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 9/9
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 PRESSAO (realizados em unidades moveis)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

MEDICAO DE PRESSAO E VACUO - PRINCIPIO
RELATIVO

Transdutor/Transmissor de Vacuo com Saida em
Unidade Elétrica

Método de comparagdo com
vacudmetro padrdo e multimetro
/ medidor de tensdo ou de

corrente

Vacubémetro Analégico
<- 2 kPa até - 90 kPa 0,051%
-10 Pa até -2000 Pa 0,062%

Método de comparagdo com
vacudmetro padrao
Vacubmetro Digital

<- 2 kPa até - 90 kPa 0,017%
-10 Pa até -2000 Pa 0,040%

Método de comparagdo com
vacudmetro padrao

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

[ | CALIBRAGCAO
| Norma de Origem: NIT-DICLA-013 | Folha: 1/13
RAZAO SOCIAL / DESIGNACAO DO LABORATORIO
MEC-Q Comércio e Servigos de Metrologia Industrial Ltda. / Trescal Rio de Janeiro
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados nas instala¢des permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

TEMPERATURA

Medidor de Umidade Relativa.

MEIOS TERMICOS

INSTRUMENTOS DE MEDICAO DE

Medidor de Temperatura para Sensor Termopar

Medidor de Temperatura para Sensor
Termorresistivo ou Outros Sensores

INSTRUMENTOS DE MEDICAO DE UMIDADE

-250°C até 0°C 0,05°C
>0°C até 1000°C 0,02°C
>1000°C até 1372°C 0,03°C
>1372°C até 1768°C 0,07°C
>1768°C até 2300°C 0,14°C

Método de comparacgdo direta
com fonte de tensdo ou
simulador de termopar de

referéncia

-200°C até 115°C 0,005°C
>115°C até 550°C 0,01°C
>550°C até 770°C 0,015°C
>770°C até 850°C 0,017°C

Método de comparagdo direta
com década resistiva ou
resistores ou calibrador de
referéncia

(Temperatura de referéncia: de
10°C a 60°C)

20 %ur 1,0 %ur
> 20 %ur até 40 %ur 1,1 %ur
> 40 %ur até 50 %ur 1,2 %ur
> 50 %ur até 90 %ur 1,7 %ur

Método de comparagdo com
medidor de umidade relativa de
referéncia

medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

dispositivo medido.

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 2/13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

MEIOS TERMICOS
Camara Climatica
Parametro: Estabilidade

- 90 °C até 0 °C 0,2 °C
> 0 °C até 220 °C 0,1 °C
> 220 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C
Parametro: Uniformidade

- 90 °C até 0 °C 0,2 °C
> 0 °C até 220 °C 0,1 °C
> 220 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

Parametro: Desvio da
Temperatura de Controle

- 90 °C até 0 °C 0,2 °C
> 0 °C até 220 °C 0,1 °C
> 220 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C
Parametro: Estabiliadade da

Umidade

(T de 10 °C até 60 °C)

> 20 %ur 1,0 %ur
> 20 %ur até 40 %ur 1,1 %ur
> 40 %ur até 50 %ur 1,2 %ur
> 50 %ur até 90 %ur 1,7 %ur
Parametro: Uniformidade da

Umidade

(T de 10 °C até 60 °C)

> 20 %ur 1,0 %ur
> 20 %ur até 40 %ur 1,1 %ur
> 40 %ur até 50 %ur 1,2 %ur
> 50 %ur até 90 %ur 1,7 %ur

Método de comparagdo com
termopares ou termorresisténcias
e medidor de umidade de
referéncia

Camara Térmica

Parametro Estabilidade

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 3/13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRIQI\O DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIQAO E CALIBRAQAO (CMC)

MEIOS TERMICOS
Camara Térmica

-90 °C até 0 °C 0,2 °C

> 0°C até 220°C 0,1 °C

> 220°C até 500 °C 0,6 °C

> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

Parametro: Uniformidade

-90 °C até 0 °C 0,2 °C

> 0°C até 220°C 0,1 °C

> 220°C até 500 °C 0,6 °C

> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

Parametro: Desvio da
Temperatura de Controle

-90 °C até 0 °C 0,2 °C
> 0°C até 220°C 0,1 °C
> 220°C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

Método de comparagdo com
termopares ou
termorressisténcias de referéncia
SIMULADORES (CALIBRADORES)

Simulador de Termopares

-250°C até 0°C 0,05°C
>0°C atée 1000°C 0,02°C
>1000°C até 1372°C 0,03°C
>1372°C até 1768°C 0,07°C
>1768°C até 2300°C 0,14°C

Método de comparagéo direta
com medidor de tensao ou
multimetro ou calibrador de
termopar de referéncia
Simulador de Termorresisténcia

-200°C até 115°C 0,005°C
>115°C até 550°C 0,01°C
>550°C até 770°C 0,015°C
>770°C até 850°C 0,017°C

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 4/13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

SIMULADORES (CALIBRADORES)
Simulador de Termorresisténcia
Método de comparacgdo direta
com medidor de resisténcia ou

multimetro ou calibrador
TERMOMETRIA DE CONTATO

Medidor de Temperatura com Sensor Termopar

- 90 °C até < 0 °C 0,2 °C
> 0 °C até 250 °C 0,1 °C
> 250 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C
0°C 0,01 °C

Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia

Medidor de Temperatura com Sensor
Termorresistivo ou Outros Sensores

- 90 °C até < - 40 °C 0,20 °C
- 40 °C até 250 °C 0,03 °C
> 250 °C até 350 °C 0,23°C
> 350 °C até 600 °C 0,65 °C
0°C 0,01 °C

Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia
Termometro de Liquido em Vidro

-40°C até 250°C 0,04°C
0°C *0,01°C
Método de comparagdo com

termorresisténcia de referéncia
Termbmetro Mecanico

- 90 °C até 300 °C 0,6 °C
> 300 °C até 500 °C 1,3 °C
> 500 °C até 600 °C 1,6 °C

Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia

Termopar de Metais Basicos

- 90 °C até > 0 °C 0,2 °C

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"

FOR-CGCRE-007 - REV. 12 - Apr. MAR/19 - Pag 02/02


mpalamim
Realce

mpalamim
Realce

mpalamim
Realce


ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 5/13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados nas instalagdées permanentes)
DESCRIGAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIGAO E CALIBRACAO (CMC)

TERMOMETRIA DE CONTATO
Termopar de Metais Basicos

> 0 °C até 250 °C 0,1 °C

> 250 °C até 500 °C 0,6 °C

> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

0 °C 0,01 °C

Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia

Termopar de Metais Nobres

- 90 °C até > 0 °C 0,2 °C
> 0 °C até 250 °C 0,1 °C
> 250 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C
0°C 0,01 °C

Método de comparagédo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia
Termorresisténcia

- 90 °C até < - 40 °C 0,20 °C
- 40 °C até 250 °C 0,03 °C
> 250 °C até 350 °C 0,23 °C
> 350 °C até 600 °C 0,65 °C
0°C 0,01 °C

Método de comparagédo com
termorresisténcia de referéncia

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 6/13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRIQI\O DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIQI\O E CALIBRAQAO (CMC)

INSTRUMENTOS DE MEDIGAO DE
TEMPERATURA
Medidor de Temperatura para Sensor Termopar

-250°C até 0°C 0,05°C

>0°C até 1000°C 0,02°C

>1000°C até 1372°C 0,03°C

>1372°C até 1768°C 0,07°C

>1768°C até 2300°C 0,14°C

Método de comparagéo direta
com fonte de tensdo ou
simulador de termopar de

referéncia

Medidor de Temperatura para Sensor

Termorresistivo ou Outros Sensores
-200°C até 115°C 0,005°C
>115°C até 550°C 0,01°C
>550°C até 770°C 0,015°C
>770°C até 850°C 0,017°C

Método de comparagéo direta
com década resistiva ou
resistores ou calibrador de

B referéncia

INSTRUMENTOS DE MEDICAO DE UMIDADE

Medidor de Umidade Relativa.

(Temperatura de referéncia: de
10°C a 60°C)

20 %ur 1,0 %ur
>20 %ur até 40 %ur 1,1 %ur
> 40 %ur até 50 %ur 1,2 %ur
> 50 %ur até 90 %ur 1,7 %ur

Método de comparagdo com
medidor de umidade relativa de
referéncia

MEIOS TERMICOS
Camara Climéatica

Parametro: Estabilidade

-90 °C até 0 °C 0,2 °C
> 0 °C até 220 °C 0,1 °C
> 220 °C até 500 °C 0,6 °C

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.

"Este Escopo cancela e substitui a revisdao emitida anteriormente"
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 7/13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRIQI\O DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIQI\O E CALIBRAQI\O (CMC)

MEIOS TERMICOS
Camara Climatica

> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

Parametro: Uniformidade

-90 °C até 0 °C 0,2 °C

> 0 °C até 220 °C 0,1 °C

> 220 °C até 500 °C 0,6 °C

> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

Parametro: Desvio da
Temperatura de Controle

- 90 °C até 0 °C 0,2 °C
> 0 °C até 220 °C 0,1 °C
> 220 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C
Parametro: Estabiliadade da

Umidade

(T de 10 °C até 60 °C)

> 20 %ur 1,0 %ur
> 20 %ur até 40 %ur 1,1 %ur
> 40 %ur até 50 %ur 1,2 %ur
> 50 %ur até 90 %ur 1,7 %ur
Parametro: Uniformidade da

Umidade

(T de 10 °C até 60 °C)

> 20 %ur 1,0 %ur
> 20 %ur até 40 %ur 1,1 %ur
> 40 %ur até 50 %ur 1,2 %ur
> 50 %ur até 90 %ur 1,7 %ur

Método de comparagdo com
termopares ou termorresisténcias
e medidor de umidade de
referéncia

Camara Térmica

Parametro:Estabilidade

-90 °C até 0 °C 0,2 °C
>0 °C até 220 °C 0,1 °C
> 220 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 8/13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

MEIOS TERMICOS
Camara Térmica
Parametro: Uniformidade

-90 °C até 0 °C 0,2 °C
>0 °C até 220 °C 0,1 °C
> 220 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

Parametro: Desvio da
Temperatura de Controle

-90 °C até 0 °C 0,2 °C
>0 °C até 220 °C 0,1 °C
> 220 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

Método de comparagdo com
termopares ou
termorressisténcias de referéncia
SIMULADORES (CALIBRADORES)

Simulador de Termopares

-250°C até 0°C 0,05°C
>0°C atée 1000°C 0,02°C
>1000°C até 1372°C 0,03°C
>1372°C até 1768°C 0,07°C
>1768°C até 2300°C 0,14°C

Método de comparagéo direta
com medidor de tensao ou
multimetro ou calibrador de
termopar de referéncia
Simulador de Termorresisténcia

-200°C até 115°C 0,005°C
>115°C até 550°C 0,01°C
>550°C até 770°C 0,015°C
>770°C até 850°C 0,017°C

Método de comparagdo direta
com medidor de resisténcia ou
multimetro ou calibrador
TERMOMETRIA DE CONTATO

Medidor de Temperatura com Sensor Termopar

-90 °C até < 0 °C 0,2 °C

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 9/13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRIGAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDIGAO E CALIBRACAO (CMC)

TERMOMETRIA DE CONTATO
Medidor de Temperatura com Sensor Termopar

> 0°C até 250 °C 0,1 °C

> 250 °C até 500 °C 0,6 °C

> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C

0 °C 0,01 °C

Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia

Medidor de Temperatura com Sensor
Termorresistivo ou Outros Sensores

- 90 °C até < - 40 °C 0,20 °C
- 40 °C até 250 °C 0,03 °C
> 250 °C até 350 °C 0,23 °C
> 350 °C até 600 °C 0,65 °C
0°C 0,01 °C

Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia
Termometro de Liquido em Vidro
-40°C até 250°C 0,04°C
0°C *0,01°C
Método de comparagdo com
termorresisténcia de referéncia
TermOmetro Mecénico

- 90 °C até 300 °C 0,6 °C
>300°C até 500°C 1,3°C
>500°C até 600°C 1,6°C

Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia

Termopar de Metais Basicos

-90 °C até > 0 °C 0,2 °C
> 0°C até 250 °C 0,1 °C
> 250 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C
0°C 0,01 °C

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 10/13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados nas instalagdes do cliente)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

TERMOMETRIA DE CONTATO
Termopar de Metais Basicos
Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia

Termopar de Metais Nobres

-90 °C até > 0 °C 0,2 °C
> 0°C até 250 °C 0,1 °C
> 250 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 11 °C
0°C 0,01 °C

Método de comparagédo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia
Termorresisténcia

- 90 °C até < - 40 °C 0,20 °C
- 40 °C até 250 °C 0,03 °C
> 250 °C até 350 °C 0,23 °C
> 350 °C até 600 °C 0,65 °C
0°C 0,01 °C

Método de comparagédo com
termorresisténcia de referéncia

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 11 /13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALACAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados em unidades moveis)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

INSTRUMENTOS DE MEDIGCAO DE
TEMPERATURA
Medidor de Temperatura para Sensor Termopar

-250°C até 0°C 0,05°C

>0°C até 1000°C 0,02°C

>1000°C até 1372°C 0,03°C

>1372°C até 1768°C 0,07°C

>1768°C até 2300°C 0,14°C

Método de comparagéo direta
com fonte de tensdo ou
simulador de termopar de

referéncia

Medidor de Temperatura para Sensor

Termorresistivo ou Outros Sensores
-200°C até 115°C 0,005°C
>115°C até 550°C 0,01°C
>550°C até 770°C 0,015°C
>770°C até 850°C 0,017°C

Método de comparagéo direta
com década resistiva ou
resistores ou calibrador de

B referéncia

INSTRUMENTOS DE MEDICAO DE UMIDADE

Medidor de Umidade Relativa.

(Temperatura de referéncia: de
10°C a 60°C)

20 %ur 1,0 %ur
> 20 %ur até 40 %ur 1,1 %ur
> 40 %ur até 50 %ur 1,2 %ur
> 50 %ur até 90 %ur 1,7 %ur

Método de comparagdo com
medidor de umidade relativa de

referéncia

SIMULADORES (CALIBRADORES)

Simulador de Termopares
-250°C até 0°C 0,05°C
>0°C até 1000°C 0,02°C
>1000°C até 1372°C 0,03°C
>1372°C até 1768°C 0,07°C

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 12/13
ACREDITAQIT\O GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAQAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados em unidades moveis)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)
SIMULADORES (CALIBRADORES)
Simulador de Termopares
>1768°C até 2300°C 0,14°C
Método de comparacgdo direta
com medidor de tens&do ou
multimetro ou calibrador de
termopar de referéncia
Simulador de Termorresisténcia
-200°C até 115°C 0,005°C
>115°C até 550°C 0,01°C
>550°C até 770°C 0,015°C
>770°C até 850°C 0,017°C
Método de comparagdo direta
com medidor de resisténcia ou
multimetro ou calibrador
TERMOMETRIA DE CONTATO
Medidor de Temperatura com Sensor Termopar
-90 °C até < 0 °C 0,2 °C
> 0°C até 250 °C 0,1 °C
> 250 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C
0 °C 0,01 °C
Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia
Medidor de Temperatura com Sensor
Termorresistivo ou Outros Sensores
- 90 °C até < - 40 °C 0,20 °C
- 40 °C até 250 °C 0,03 °C
> 250 °C até 350 °C 0,23 °C
> 350 °C até 600 °C 0,65 °C
0 °C 0,01 °C
Método de comparagédo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia
Termometro de Liquido em Vidro
-40°C até 250°C 0,04°C
0°C 0,01°C

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma

probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.
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ESCOPO DA ACREDITAGAO - ABNT NBR ISO / IEC 17025

CALIBRACAO
Norma de Origem: NIT-DICLA-013 Folha: 13 /13
ACREDITACAO GRUPO DE SERVICO TIPO DE INSTALAGCAO
521 TEMPERATURA E UMIDADE (realizados em unidades moveis)
DESCRICAO DO SERVICO PARAMETRO, FAIXA E METODO CAPACIDADE DE MEDICAO E CALIBRAGAO (CMC)

TERMOMETRIA DE CONTATO
Termdmetro de Liquido em Vidro
Método de comparagdo com

termorresisténcia de referéncia
Termbdmetro Mecanico

- 90 °C até 300 °C 0,6 °C
>300°C até 500°C 1,3°C
>500°C até 600°C 1,6°C

Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia

Termopar de Metais Basicos

-90 °C até > 0 °C 0,2 °C
> 0 °C até 250 °C 0,1 °C
> 250 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 11 °C
0°C 0,01 °C

Método de comparagédo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia

Termopar de Metais Nobres

-90 °C até > 0 °C 0,2 °C
> 0°C até 250 °C 0,1 °C
> 250 °C até 500 °C 0,6 °C
> 500 °C até 1100 °C 1,1 °C
0°C 0,01 °C

Método de comparagdo com
terrmorresisténcia de referéncia e
termopar de referéncia
Termorresisténcia

- 90 °C até < - 40 °C 0,20 °C
- 40 °C até 250 °C 0,03 °C
> 250 °C até 350 °C 0,23 °C
> 350 °C até 600 °C 0,65 °C
0°C 0,01 °C

Método de comparagédo com
termorresisténcia de referéncia

> A capacidade de medigao e calibragdo (CMC) refere-se a menor incerteza que o Laboratério é capaz de obter, com uma
probabilidade de abrangéncia ou nivel de confianga de aproximadamente 95%. Caso o laboratério utilize mais de um método para
realizar uma determinada calibragcdo ou medicdo, a CMC se referird ao método pelo qual o laboratério obtém a menor incerteza de
medigdo. (Ver NIT-Dicla-021)

» A CMC identificada por um asterisco (*) ndo inclui todas as contribui¢cdes oriundas do instrumento ou padrao calibrado ou do
dispositivo medido.

» O Laboratério podera declarar em seus certificados de calibragao, incertezas de medigao maiores que a sua CMC, devido as
contribuigbes relativas as propriedades ou caracteristicas do padrao ou instrumento de medicéo calibrado.
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